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! PROCEDE POUR REALISE R UNE PROTHESE DENT AIRE. 

57) L'lnvention conceme un procede pour la realisation 
One prothese dentalre conslstant a etfectuer les etapes 
suivantes: 

. realise par moulage, une empreinte de la zone d'im- 
plantation du corps humain, 

. etablir, a partir de I'empreinte moul6e, une representa- 
tion trldlmenslonnelle numerisee (R,) de la zone d'irnplan- 
tation, 

. d6finlr une representation tridimensionnelle num6rls6e 
(RJ de la surface Interne de la prothese, deflnie a partir de 
la representation tridimensionnelle numerisee (R t ) de la 
zone d'lmplantatlon, 

. definir une representation tridimensionnelle num6ris6e 
(RJ de la surface externa de la prothese, definie a partir 
des parametres environnementaux de la prothese et de la 
representation tridimensionnelle num6ris6e(R J, 

. et a definir une representation tridimensionnelle numeri- 
see (RJ de la surface exteme de la chape, definie a partir 
des surfaces exteme (R a ) et interne (RJ de la prothese, en 
tenant compte des criteres de tenue mecanique et d'esthe- 
tique que doit respecter la coiffe. 




Illl llll ll ll llll II 



2735679 



La pr&ente invention est relative au domaine dentaire et elle concerne, 
plus particulifcrement, les prothfcses du type fix6es ou conjointes, telles que bridges, 
couronnes, faux moignons, implants ou amo vo-inamovibles . 

Pour des raisons economiques, il a &X& pr6vu de r&diser les prothfcses 
5 dentaires le plus souvent en un alliage m£tallique prgcieux, semi pr&ieux ou non 
pr6cieux, tel qu'en alliage nickel-chrome ou en alliage k base de cobalt. 

Pour des raisons esth&iques Ividentes, la constitution d'une telle 
proth&se, qui etait uniquement de nature m6tallique, a 6volu6 pour faire intervenir 
la fabrication d'une chape toujours de structure metallique mais recouverte d'une 
10 coiffe en c^ramique. La chape presente un profil adapte k la zone d'implantation du 
corps humain. Le profil de la chape est realise k partir d'une empreinte de la zone 
d'implantation. 

D est clair que la fabrication de telles prothfeses presente un certain 
nombre d'inconvdnients en raison, notamment, de 1' importance du travail en bouche, 

15 des deiais de realisation importants, du cout 6lev6 de main d'oeuvre, d'une distorsion 
entre I 'appreciation du dentiste et celle du prothesiste et d'une n6cessit£ de plusieurs 
interventions en bouche, qui sont longues et p&ubles pour le patient. 

Pour tenter de remedier aux inconv^nients 6nonc6s ci-dessus, il a €t& 
imagine dans retat de la technique, des solutions visant k tenter d'automatiser la 

20 fabrication de telles prothfeses. 

Par exemple, le brevet frangais 2 536 654 a ainsi d6crit un proc&te de 
realisation d'une prothfese dentaire consistant, dans un premier temps, k saisir la 
forme de la zone d'implantation, par empreinte, micro-palpage ou empreinte optique 
puis, dans un deuxifeme temps, k usiner, de fagon automatique, la pifece prothdtique 

25 en tenant compte des donndes saisies et des informations apport£es par un logiciel 
de traitement. Selon une premiere variante de realisation, il est pr£vu d'usiner, d'une 
part, la face interne de la chape k la forme de la zone d'implantation et la face 
externe de la coiffe en fonction de 1'enveloppe et de 1" occlusion. La chape et la 
coiffe sont seiectionnees k partir d'un stock de coiffes et de chapes qui sont appariees 

30 de manifere que la face externe de la chape possfcde le mfime profil que la face 
interne de la coiffe. 
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Ce document d&rit, notamment, une deuxifeme van ante de realisation 
consistant, k partir d'une saisie des formes effectu&s en bouche, k realiser, dans un 
bloc m&allique, l'usinage des faces interne et externe de la chape mgtallique, k faire 
une nouvelle saisie de la face externe de la couronne metallique, k realiser en 
5 fonction de celle-ci et k partir d'un bloc ceramique, l'usinage de la face interne de 
la coiffe, puis, en fonction de 1'enveloppe et de Pocclusion, l'usinage de la face 
externe de celle-ci avant de proc£der k V assemblage de la chape metallique avec la 
coiffe ceramique. 

Si un tel document ddcrit un proc&te de realisation automatique d'une 

10 prothfcse dentaire, il apparait que la mise en oeuvre pratique d'un tel procede 
pr^sente des inconv^nients. II doit tout d'abord &re constate qu'un tel procede 
impose, selon sa premiere variante de realisation, de disposer d'un stock de coiffes 
et de chapes k apparier, dont le nombre doit etre relativement important pour tenter 
de couvrir r ensemble des configurations de prothfeses k realiser. II s'avfcre, en 

IS pratique, impossible de disposer en stock, des prothfcses s'adaptant k toutes les 
morphologies des zones d' implantation. Par ailleurs, la seconde variante de 
realisation necessite la mise en oeuvre de plusieurs operations de fabrication. 

Plus fondamentalement, il doit 6tre constate que la chape metallique est 
generalement realisee de fa^on homothetique k la zone d'implantation, tandis que la 

20 coiffe pr6sente une surface exterieure adaptee k 1'enveloppe de l'environnement 
buccal. La Deposante a constate qu'une telle demarche conduisait, dans certains cas, 
k la realisation de coiffes presentant des zones localisees de moindre resistance, dont 
la presence affecte indubitablement la fiabilite des prothfcses ainsi realisees. 
Egalement, cette technique conduit parfois k Fobtention de prothfcses inesthetiques, 

25 en raison de 1'impossibilite k realiser, au moins localement, la coiffe en ceramique. 
n apparait done le besoin de disposer d'une methode de fabrication adaptee, d'une 
part, pour tenir compte de la situation clinique de la dent k appareiller et, d'autre 
part, pour respecter les regies de l'esthetique et les critferes de tenue mecanique que 
doivent respecter les coiffes ceramiques pour offrir une fiabilite dans le temps. 

30 L'objet de Pinvention vise done k proposer un procede pour realiser une 

prothfese dentaire, congu pour permettre de definir le profil de la chape et d'une 
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coiffe en tenant compte, respectivement, de la zone d'implantation et de 
renvironnement de la prothfcse tout en garantissant une optimisation du profil de la 
chape pour garantir le respect des entires de tenue m&anique et d'esthetique de la 
coiffe. 

5 Pour atteindre cet objectif, le precede selon l'invention est adapts pour 

permettre la realisation d'une prothfcse dentaire comportant au moins, d'une part, une 
chape prothdtique destin6e k etre adapt6e sur une zone d'implantation du corps 
humain et, d' autre part, une coiffe prothgtique portge par la chape. 

Selon l'invention, le procede consiste k effectuer les Stapes suivantes : 
10 - rdaliser par moulage, une empreinte de la zone d'implantation, 

- etablir, k partir de l'empreinte mouiee, une representation 
tridimensionnelle numerisee de la zone d'implantation, 

- d£finir une representation tridimensionnelle numerisee de la surface 
interne de la prothfcse, definie k partir de la representation 

15 tridimensionnelle numerisee de la zone d'implantation, en tenant 

compte des rfegles li£es k l'insertion et au scellement d'une prothfcse, 

- definir une representation tridimensionnelle numerisee de la surface 
exteme de la prothfcse, definie k partir des paramfctres 
environnementaux de la prothfcse et de la representation 

20 tridimensionnelle numerisee de la surface interne de la prothfese, 

- et k definir une representation tridimensionnelle numerisee de la 
surface externe de la chape, definie k partir des surfaces externe et 
interne de la prothfcse, en tenant compte des crit&res de tenue 
mecanique et d'esthetique que doit respecter la coiffe. 

25 Le procede selon l'invention presente done l'avantage de permettre la 

definition d'une chape en tenant compte du profil anatomique de la zone 
d'implantation, de la surface externe de la coiffe et des critferes de realisation de la 
coiffe, en vue d'obtenir une prothfcse fiable dans le temps. L'objet de l'invention 
presente egalement l'avantage de permettre de determiner, sans necessiter la 

30 fabrication d'une prothfcse et k partir des informations cliniques, s'il est possible de 
realiser la chape et la coiffe dans des conditions acceptables de fiabilite et 
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d'esthetique. Un tel procede offre ainsi la possibility de choisir et d'adapter le profit 
de la chape en fonction des conditions de realisation de la coiffe. 

Diverses autres caracteristiques ressortent de la description faite ci- 
dessous en reference aux dessins annexes qui montrent, k titre d'exemples non 
S limitatifs, des formes de realisation et de mise en oeuvre de l'objet de Finvention. 

La fig. 1 est une vue sch&natique illustrant r adaptation d'une prothfese 
sur une dent k appareiller. 

Les fig. 2 k 4 sont des vues sch6matiques montrant chacune une etape 
caracteristique du procede selon l'invention. 
10 La fig. 5 est une vue montrant en perspective l'6tape du procede r6alis6e 

k la fig. 4. 

Les fig. 6 et 7 sont des vues en coupe et en perspective illustrant une 
autre etape du procede selon l'invention. 

La fig. 8 est une perspective montrant un exemple de realisation d'une 
15 representation d'une prothfcse k realiser. 

La fig. 9 est une vue en coupe illustrant une autre etape du procede selon 

Pinvention. 

Les fig. 10 et 11 illustrent des exemples de realisation des elements d'une 
prothfese, obtenus selon le procede selon l'invention. 
20 La fig. 12 est une coupe montrant un avantage du procede selon 

l'invention. 

La fig. 1 montre un exemple d'une dent k appareiller 1 par 
1'intermediaire d'une prothfese 2 conforme k l'invention, comportant une chape 
prothetique d'adaptation 3 sur laquelle est montee une coiffe prothetique 4. 

25 Pour executer une prothfese dentaire, du type de la fig. 1, il est procede 

classiquement, k la preparation de la dent k appareiller 1. Dans F exemple illustre, 
la dent k appareiller 1 pr£sente une zone d' implantation 5 pour la prothfese 2, 
constituee, dans l'exemple illustre, par un moignon. Bien entendu, il est clair que 
la partie du corps humain servant de zone d' implantation 5, peut presenter une forme 

30 differente, telle que notamment une cavite, voire une absence de moignon (pontique). 

Tel que cela apparait plus precisement k la fig. 2, le procede selon 
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l'invention consiste k rdaliser, par r intermediate d'un moulage 6, une empreinte 
d'au moins la zone d' implantation 5. Le moule 6 est realise de toutes fa^ons connues 
par rhomme du metier, en vue d'obtenir au moins un profit representatif de la zone 
d' implantation 5, k savoir le moignon dans l'exemple illustrg. A cdte de la 
5 connaissance de la situation clinique liee sp^cifiquement k la zone d' implantation, il 
peut 6tre pr^vu egalement de recueillir toutes les informations cliniques relatives k 
la realisation de la prothfcse, telles que celles relatives, par exemple, k la position des 
dents adjacentes la, lb et/ou des dents antagonistes en position d'occlusion statique 
et/ou dynamique. Cette etape du procede vise done k recueillir, par une ou plusieurs 

10 operations de moulage et d'6ventuelles mesures cliniques et/ou morphologiques 
(cin^matique mandibulaire, ligne du sourire, ...), les informations relatives k 
Timplantation et k l'integration de la prothfcse k l'interieur de la bouche du patient. 

A partir de 1'empreinte mouiee 6, le precede selon Tinvention pr^voit 
d'etablir une representation tridimensionnelle numerisee Rj d'au moins de la zone 

15 d 'implantation 5. La representation numerisee R, de la zone d'implantation, qui est 
illustree k la fig. 3, est obtenue k partir d'un capteur, de preference, de nature 
optique permettant de prendre des mesures de 1'empreinte mouiee 6, en vue d'obtenir 
la definition, en trois dimensions, de la zone d'implantation 5. II doit etre consider 
que la prise des mesures peut etre effectuee directement sur 1'empreinte negative 

20 realisee par le moule 6 de profil compiementaire de celui du moignon, ou sur un 
moule positif reproduisant le moignon et obtenu k partir du moule negatif 6. Le 
capteur utilise transmet les mesures, aprfcs conversion, k un ordinateur qui assure 
l'enregistrement des donnees tridimensionnelles numeriques de caracterisation de la 
zone d'implantation 5. L'ordinateur, qui est equipe d'un ecran, est adapte pour 

25 assurer la visualisation d'une representation tridimensionnelle R t de la zone 
d'implantation 5. Dans le cas ou des informations cliniques sont recueillies sur 
l'environnement de la zone d'implantation 5, il est pr6vu d'en assurer une 
representation numerisee, telle que par exemple R u , Ri b pour les dents adjacentes 
et/ou antagonistes. 

30 Le procede selon l'invention consiste, ensuite, k definir une 

representation tridimensionnelle numerisee R Ie de la surface interne de la prothfcse 
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ctefinie k partir de la representation numerisee R, de la zone d'implantation, en 
tenant compte des regies li6es k Pinsertion et au scellement d'une prothkse. Ainsi, 
il peut etre pr£vu de laisser subsister, notamment, un espace entre la representation 
numerisee R, de la zone d'implantation et la representation numerisee R u de la 
5 surface interne de la prothfcse pour la mise en place du ciment de scellement. 

Le proc£d£ selon Pinvention consiste, ensuite, k definir une 
representation tridimensionnelle numerisee R 2 de la surface externe de la prothfcse, 
k partir de paramfctres environnementaux de la prothfcse et de la representation 
tridimensionnelle numerisee R, e de la surface interne de la proth&se. Tel que cela 

10 ressort plus precisement des fig. 4 et 5, la representation numerisee R 2 permet de 
visualiser la surface externe de la prothfcse par rapport k la representation 
numerisee R, de la zone d'implantation 5 et, eventuellement, des representations des 
dents adjacentes et/ou antagonistes, telles que, par exemple, R u , R Ib . La surface 
externe de la prothfese est done determinee en partant des eventuelles mesures 

15 realisees sur Pempreinte mouiee et d'une morphologie statistiquement representative 
ou acceptable de la prothfese k realiser, sur laquelle sont appliquees des lois de 
deformation fondees sur des cnteres cliniques acceptes par Phomme de 1'art. Par 
exemple, il peut etre prevu d'utiliser les critferes tels que definis dans les cours 
d'anatomie dentaire. II est k noter que le volume compris entre la surface R, c et la 

20 surface R 2 est representatif du volume total de la prothfcse. 

L'objet de l'invention consiste, ensuite, k determiner une representation 
tridimensionnelle numerisee R 3 de la surface externe de la chape prothetique 3, k 
partir de la representation numerisee R lc de la surface interne de la prothfese et de 
la representation R 2 de la surface externe de la prothfese. La representation 

25 numerisee R 3 de la surface externe de la chape, dont un exemple est illustre par les 
fig. 6 et 7, est rdalisee en tenant compte des critferes devant etre respectes pour la 
definition de la coiffe 4 qui correspond au volume compris entre les representations 
R 3 et R 2 . Pour la definition de la coiffe, les entires k respecter sont, par exemple, 
les rfegles liees k l'esthetique ou k la forme et k Pepaisseur minimum et/ou maximum 

30 que la coiffe doit presenter en fonction de la nature du materiau utilise. Le respect 
de ces critfcres permet d'eviter la presence de zones fragiles, en vue d'obtenir une 
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proth&se fiable dans le temps. Le procede selon l'invention pr^sente egalement 
l'avantage de savoir si, avant de proc£der k la fabrication de la prothfcse, il est 
possible de rdaliser une prothfese respectant les exigences anatomiques de 
renvironnement buccal et les con train tes m&aniques et esth&iques li6es k la 

5 realisation de la prothfese. Ainsi, comme illustr€ k la fig. 8, il peut £tre prevu 
d'effectuer une representation numerisee de la prothfese 2 k partir des representations 
numerisees R 2 , R 3 , respectivement de la surface externe de la prothfese et de la 
surface externe de la chape. 

Bien entendu, il doit etre consider que la representation numerisee R3 

10 de la surface externe de la chape est assuree par des moyens de programmation 
appropries tenant compte des representations numerisees R lc , R 2 respectivement de 
la surface interne de la prothfcse et de la surface externe de la prothfese et des entires 
de fabrication de la coiffe prealablement enregistres. II est k noter que le volume 
compris entre la surface R u et la surface R 3 est representatif du volume total de la 

15 chape. 

Selon une autre caracteristique avantageuse de l'invention illustree k la 
fig, 9, le procede selon Tinvention consiste k definir egalement une representation 
tridimensionnelle numerisee R a de la surface interne de la coiffe definie k partir de 
la representation numerisee R 3 de la surface externe de la chape en tenant compte 

20 des regies H6es k 1' insertion et au scellement d'une coiffe sur une chape. Ainsi, il 
peut etre pr6vu de laisser subsister, notamment, un espace entre la representation 
numerisee R^ de la surface interne de la coiffe et la representation numerisee R 3 de 
la surface externe de la chape pour la mise en place du ciment de scellement. 

Le procede selon l'invention consiste, ensuite, k definir une 

25 representation tridimensionnelle numerisee R4 de la surface externe de la coiffe 
definie k partir de la representation numerisee R 2 de la surface externe de la prothese 
et de la limite externe de la representation numerisee R^ de la surface interne de la 
coiffe. II est k noter que le volume compris entre la surface R* et la surface R4 est 
repr6sentatif du volume total de la coiffe. Bien entendu, les representations 

30 numerisees R^ et R 4 sont obtenues k l'aide de moyens de programmation appropries. 

Lorsque la representation numerisee tridimensionnelle R 3 de la chape 3 
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a 6t€ choisie, il peut etre procede k un usinage d'une chape prothetique 
correspondante 3 (fig- 10). Dans ce cas, le nuage de points correspondant k la 
representation numerisee tridimensionnelle R 3 de la surface externe de la chape et 
le nuage de points correspondant k la representation numerisee tridimensionnelle R le 
5 de la surface interne de la prothfese sont deiivres k toute installation capable 
d'exploiter les informations num^riques, telle qu'une machine k commande 
num£rique. De m£me, il peut etre procede k un usinage d'une coiffe prothetique 
correspondante 4 (fig. 11). Dans ce cas, le nuage de points correspondant k la 
representation num£ris£e tridimensionnelle R*. de la surface interne de la coiffe et 

10 le nuage de points correspondant k la representation numerisee tridimensionnelle R< 
de la surface externe de la coiffe sont deiivres k toute installation capable d'exploiter 
les informations numeriques 

La definition de la chape 3, selon le procede selon l'invention, permet 
d'optimiser sa realisation, aussi bien du point de vue mecanique, qu'esthetique. La 

IS chape 3 peut ainsi presenter un profil interne anatomique respectant les informations 
cliniques, mais egalement un profil externe respectant les entires, notamment, de 
tenue mecanique et d'esthetique pour la realisation de la coiffe 4. Dans le meme sens 
et tel que cela ressort clairement de la fig. 12, un tel procede permet de compenser 
automatiquement les defauts de la zone d'implantation, en permettant de realiser une 

20 representation numerisee R 3 de la surface externe de la chape qui s'adapte k la 
morphologie de la zone d'implantation tout en conferant k la coiffe 4 une epaisseur 
constante. Un autre avantage du procede selon l'invention est qu'il permet, soit de 
choisir les paramfetres d'usinage en fonction des contraintes liees aux surfaces k 
usiner, soit d 'adapter le profil des surfaces k usiner en fonction du mode d'usinage. 

25 Dans l'exemple consider ci-dessus, la prothfese est constituee de deux 

pieces distinctes, k savoir une chape 3 et une coiffe 4. II est k noter que le procede 
selon l'invention peut £tre mis en oeuvre pour une prothfese ne comportant pas deux 
pieces separees. Ainsi, il peut etre envisage de determiner une representation 
tridimensionnelle numerisee R 3 de la surface externe de la chape, de fa^on qu'elle 

30 se trouve, au moins localement, sous-dimensionnee par rapport k la surface externe 
de la prothfese determine par la representation tridimensionnelle numerisee R 2 . La 
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chape prothetique 3, r6alis£e & partir de cette representation numerisee, prSsente 
done un sous-dimensionnement au moins localise permettant un apport de mattere sur 
la chape. Cet apport de matifcre est constitutif de la coiffe et se trouve, en general, 
travailie ou using, aftn de conferer V aspect esthetique d£finitif & la prothfcse. 
5 Dans une autre forme de mise en oeuvre de l'invention, il peut fctre pr6vu 

de determiner une representation tridimensionnelle numerisee R, de la surface 
externe de la chape, de fagon qu'elle se trouve, au moins localement, 
surdimensionn6e par rapport a la surface externe de la prothfcse d£termin£e par la 
representation tridimensionnelle numerisee R 2 . La chape prothetique 3, realisee k 

10 partir de cette representation numerisee, possfede une sur€paisseur au moins localisee, 
qui est ensuite travailiee par enlevement de matifere pour constituer la coiffe 
prothetique definitive. Dans cet exemple de realisation, la chape prothetique et la 
coiffe prothetique foment une piece unique. 

Les deux exemples de realisation ci-dessus permettent une optimisation 

IS esthetique de la prothfese en offrant la possibility d'un travail ou d'un usinage de la 
coiffe prothetique, constituee soit par un apport ou un enlevement de matters. Bien 
entendu, il est clair que 1'apport ou renlfcvement de matifcre peuvent Stre mis en 
oeuvre simultanement pour la realisation d'une m£me prothfese. 

Dans la description qui precede, le procede selon l'invention a ete decrit 

20 en relation de la fabrication d'une prothfcse concernant une unique dent. II doit, bien 
entendu, etre consider que le procede selon l'invention peut £tre mis en oeuvre pour 
une prothfese plurale. Dans ce cas, il est & noter que les differentes etapes du procede 
selon l'invention peuvent etre mises en oeuvre pour assurer la realisation, les unes 
aprfes les autres, des diverses dents de la prothfese plurale. De mfime, chaque etape 

25 du procede peut 6tre appliquee pour l'ensemble des dents de la prothfese. 

L'invention n'est pas limitee aux exemples decrits et represent6s, car 
diverses modifications peuvent y etre apportees sans sortir de son cadre. 
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REVENDICATIONS : 

1 - Procede pour la realisation d'une prothfcse dentaire (2) comportant au moins, 
d'une part, une chape proth&ique (3) destinfe k £tre adaptee sur une zone 
d'implantation (5) du corps humain et, d'autre part, une coiffe proth&ique (4) portfe 
par la chape, caracterise en ce qu'il consiste k effectuer les etapes suivantes : 

- realiser par moulage, une empreinte (6) de la zone d'implantation, 

- etablir, k partir de l'empreinte mouiee (6), une representation 
tridimensionnelle numerisee (RJ de la zone d'implantation, 

- definir une representation tridimensionnelle num£ris£e (R,J de la surface 
interne de la prothfcse, definie k partir de la representation tridimensionnelle 
numerisee (R x ) de la zone d'implantation, en tenant compte des rfegles liees 
k Tinsertion et au scellement d'une prothfcse, 

- definir une representation tridimensionnelle numerisee (Rj) de la surface 
externe de la prothfcse, definie k partir des paramfctres environnementaux de 
la prothfcse et de la representation tridimensionnelle numerisee (R le ) de la 
surface interne de la prothfcse, 

• et k definir une representation tridimensionnelle numerisee (R3) de la 
surface externe de la chape, definie k partir des surfaces externe (Rj) et 
interne (R Ie ) de la prothfcse, en tenant compte des critfcres de tenue 
mecanique et d*esthetique que doit respecter la coiffe. 

2 - Procede selon la revendication 1 , caracterise en ce qu'il consiste : 

- k definir une representation tridimensionnelle numerisee (R^J de la surface 
interne de la coiffe definie k partir de la representation tridimensionnelle 
numerisee (R3) de la surface externe de la chape, en tenant compte des 
regies liees k Tinsertion et au scellement d'une coiffe sur la chape, 

- et k definir une representation tridimensionnelle numerisee (R4) de la 
surface externe de la coiffe definie k partir de la surface externe (Rj) de la 
prothfcse, en tenant compte des limites externes de la surface interne (R4J 
de la coiffe. 

3 - Procede selon la revendication 1, caracterise en ce qu'il consiste, k partir de la 
definition de la representation tridimensionnelle numerisee (R,) de la surface externe 
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de la chape et de la representation tridimensionnelle num£ris£e (RiJ de la surface 
interne de la prothfese, k realiser la chape prothetique (3) correspondante. 

4 - Procede selon la revendication 1 ou 2, caract£ris£ en ce qu'il consiste, k partir 
de la definition de la representation tridimensionnelle num€ris6e (R^ de la surface 
interne de la coiffe et de la representation tridimensionnelle numerisee (RJ de la 
surface externe de la coiffe, k realiser la coiffe prothetique (4) correspondante. 

5 - Procede selon les revendications 1 k 4, caracterise en ce qu'il consiste : 

- k determiner la representation tridimensionnelle numerisee (R3) de la surface 
externe de la chape, de fa?on qu'elle se trouve, au moins localement, sous- 
dimensionn6e par rapport k la surface externe de la prothfcse d6terminee par 
la representation tridimensionnelle numerisee (Rj), 

- et, aprfes la realisation de la chape prothetique (3), k realiser la coiffe 
prothetique (4) k l'aide d'un apport de matifere depose sur la chape 
prothetique (3). 

6 - Procede selon les revendications 1 k 5, caracteris6 en ce qu'il consiste : 

- k determiner la representation tridimensionnelle numerisee (R3) de la surface 
externe de la chape, de fa^on qu'elle se trouve, au moins localement, 
surdimensionnee par rapport k la surface externe de la prothfcse determinee 
par la representation tridimensionnelle numerisee (R*), 

- et, aprfcs la realisation de la chape prothetique (3), k realiser la coiffe 
prothetique (4) par un enlevement de mat&re de la chape prothetique (3). 

7 - Procede selon Tune des revendications I k 6, caracterise en ce qu'il consiste k 
realiser une prothfcse dentaire plurale comportant divers elements constitutifs. 
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